
Sim
ple, Easy and User-friendly

インバーター式精密抵抗溶接電源�

THH 03
精密溶接ヘッド�

シンプル�
簡単�

使いやすい�

Inverter power supply for precision welding

ストローク／２５ｍｍ（ＭＡＸ）�

加圧バネ／�

１７．２Ｎ～１０１．４Ｎ（標準）�

１０．８Ｎ～６５．７Ｎ（オプション）�

６．４Ｎ～２８．４Ｎ（オプション）�

THH-03
精密溶接ヘッド�

［仕　様］�



※製品改良等により外観および仕様の一部を予告なく変更することがあります。�
The outside and the part of specifications of the system are subject to change without notice, due to further improvement of the system.

お問い合わせ先［INFORMATION］�

〒241-0811   神奈川県横浜市旭区矢指町1924-2�
1924-2 Yasashicho, Asahi-ku, Kanagawa 241-0811 Japan�
TEL　045（360）7151（代表）�
FAX　045（360）7155（営業）  045（360）7156（技術）�

安全にお使いいただくため、ご使用の前に必ず取り扱い説明書をお読みください。�
For your safety, please read the manual before process.

●溶接電源�

　最大入力電流�

●溶接電源出力�

　最大電流�

　最大使用率�

　定格容量�

　制御方式�

●制御速度�

●制御方式�

●溶接条件設定�

●電流監視�

�

�

�

●加圧出力�

●外形寸法�

●重量�

AC220V　＋10%　--20%　3相　50/60Hz�

25A�

�

1300A�

6%�

2.43KVA（開放電圧 5.4V）�

パワートランジスターによるパルス幅制御�

０．２５０ｍｓ（４ＫＨz）�

0℃～45℃�

条件数 ＝ １５�

設定値に対する上限　＋０ ～ ＋９９％�

設定値に対する下限　－０ ～ －９９％�

判定の結果表示（JUDGMENT）　　�

範囲内 ＝＞ ＰＡＳ　電流多 ＝＞ ＨＩＧ　電流少 ＝＞ ＬＯＷ�

ＡＣ１００Ｖ　０．１Ａ�

１５０（W）×２５０（H）×４００（D）（但し、コネクター、出力電極等の突起物は含まず）�

約１２ｋｇ�

�

Welding power supply�

Max. input current�

Output of welding power supply�

Max. current�

Max. usage rate�

Rated capacity�

Control method�

Control speed�

Control method�

Weld condition setting�

Current monitoring�

�

�

�

Pressurized output�

Outer dimensions�

Weight

［Resistance WELDER THS-1200  仕様］�

SPECIFICATION

http://www.tokyo-hi-max.co.jp

タイランドサービス部／中国サービス部／�
韓国サービス部開設�
Service Offices in Thailand and China and Korea will be opened.

〔輸出時の注意〕�
外国為替及び外国貿易管理法の規定により戦略物資等（または役務）に該当するもの
に付いては、日本国外に輸出する際に同法に基づき日本国政府の輸出許可が必要です。
お買上げ頂いた製品で所在確認の必要がある製品は、輸出、移設、転売、破棄などの際
は下記にご連絡ください。�

東京ハイマックス株式会社　営業部　０４５-３６０-７１５１

Points to be noted for export
The Exchange and Foreign Trade Control Law of Japan as strategic goods or services, 
permission must be obtained from the Japanese Government before exporting them 
from Japan.For products which you purchased and which must be located, please 
make contact with the following when they are exported, moved, resold, disposed of 
and others.
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